
 
 

令和 3 年 12 月 16 日 公告 

「（仮称）夢洲北高架橋架設工事－2」 

 
工事設計書、⾒積参考資料の一部に記載誤りがありました。下記正誤表をご確認ください。 

 

正誤表 

【工事設計書】 
訂正箇所 誤 正 

(15 ページ) 
頁 0-0013 
工種第 0001 号 明細書 桁製作工（材料費） 

製作加工 
        副資材費 
        溶接材料及び損耗材料 
「数量」欄 

1796.91 1802.49 

(17 ページ) 
頁 0-0015 
工種第 0003 号 明細書 桁製作工（直接労務費） 
「細別」欄 

製作加工 
     鋼床版箱桁 
     本体加工鋼重１７９６．２２８t 

製作加工 
     鋼床版箱桁 
     本体加工鋼重１８０１．８０３t 

(19 ページ) 
頁 0-0017 
工種第 0005 号 明細書 輸送工 

輸送 
        鋼床版箱桁輸送 
「数量」欄 

1,796 1,802 

 



 
 

(29 ページ) 
頁 0-0027 
工種第 0015 号 明細書 排水装置工 

誤 

記載なし 

正 

 

 
 
【設計図面】 

訂正箇所 誤 正 
図面 
 図番︓263/297 

別図 1-1 のとおり 別図 1-2 のとおり 

図面 
 図番︓294/297 

別図 2-1 のとおり 別図 2-2 のとおり 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

細　　　　　　別 数　　　量 単　位 単　価（円） ⾦　額（円） 備　　　　　　　　考

51 ｍ
　　　排水管設置
　　　　　　　鋼管

現場溶接含む



 
 

【⾒積参考資料】 
訂正箇所 誤 正 

(21 ページ) 
頁 0-0019 
工種第 0001 号 明細書 桁製作工（材料費） 

製作加工 
        副資材費 
        溶接材料及び損耗材料 

「数量」欄 

1796.91 1802.49 

(23 ページ) 
頁 0-0021 
工種第 0003 号 明細書 桁製作工（直接労務費） 
「細別」欄 

製作加工 
     鋼床版箱桁 
     本体加工鋼重１７９６．２２８t 

製作加工 
     鋼床版箱桁 
     本体加工鋼重１８０１．８０３t 

鋼橋製作費（本体） 
     鋼床版箱桁 平均⽀間⻑６３．８３ｍ 
     本体加工鋼重１７９６．２２８t 

鋼橋製作費（本体） 
     鋼床版箱桁 平均⽀間⻑６３．８３ｍ 
     本体加工鋼重１８０１．８０３t 

(26 ページ) 
頁 0-0024 
工種第 0005 号 明細書 輸送工 

輸送 
        鋼床版箱桁輸送 
「数量」欄 

1,796 1,802 

(37 ページ) 
頁 0-0035 
工種第 0015 号 明細書 排水装置工 
 

誤 

記載なし 

正 

 

細　　　　　　別 数　　　量 単　位 単価（円） ⾦額（円） 備　　　　　　　　考

51 ｍ
　　　排水管設置
　　　　　　　鋼管

現場溶接含む

　　　　　排水管設置
　　　　　　　鋼管

現場溶接（6mm換算）含む



 
 

【⾒積参考資料】 
訂正箇所 誤 

(61 ページ) 
別紙 1 
工数算定要素集計表 

 

正 

 
 
 

材 　片 　数 個 192 － 266 － 60 － － － 518

材 片 重 量　　＊1 kg 502,997 － 374,231 － 42,880 － － － 920,108

材   片   数 個 4,002 3,678 3,957 5,817 338 880 － － 18,672

材 片 重 量　　＊2 kg 282,383 67,421 461,832 43,855 7,634 12,995 5,575 － 881,695

＊１＋＊２計 kg 785,380 67,421 836,063 43,855 50,514 12,995 － 691 1,796,919

内570材相当材加工鋼重 kg － － － － － － － － 0

ｍ － － － － － － － － 0

ｍ 3,163 － － － 805 － － － 3,968

個 － － 196 － 30 － － － 226

構成要素 平　均　⽀　間　⻑ ｍ

横桁
継手 検査路 合計

　集計要素

63.83

排水
装置主桁 主桁継手 鋼床版 鋼床版

継手 横桁単位

⼤ 型 材 片 板 継 溶 接 延 ⻑

⼤ 型 材 片 Ｔ 継 手 溶 接 延 ⻑

部   材   数

⼤型材片

小型材片

加工重量

材 　片 　数 個 192 － 266 － 60 － － － 518

材 片 重 量　　＊1 kg 502,997 － 374,231 － 42,880 － － － 920,108

材   片   数 個 4,002 3,678 3,957 5,817 338 880 － － 18,672

材 片 重 量　　＊2 kg 282,383 67,421 461,832 43,855 7,634 12,995 5,575 － 881,695

＊１＋＊２計 kg 785,380 67,421 836,063 43,855 50,514 12,995 5,575 691 1,801,803

内570材相当材加工鋼重 kg － － － － － － － － 0

ｍ － － － － － － － － 0

ｍ 3,163 － － － 805 － － － 3,968

個 － － 196 － 30 － － － 226

構成要素 平　均　⽀　間　⻑ ｍ

※加工重量合計に検査路は含まず。

部   材   数

63.83

⼤型材片

小型材片

加工重量

⼤ 型 材 片 板 継 溶 接 延 ⻑

⼤ 型 材 片 Ｔ 継 手 溶 接 延 ⻑

横桁 横桁
継手

排水
装置 検査路 合計単位 主桁 主桁継手 鋼床版 鋼床版

継手　集計要素



 
 

【⾒積参考資料】 
訂正箇所 誤 正 

⾒積参考図 
 図番︓2/6 

別図 3-1 のとおり 別図 3-2 のとおり 

⾒積参考図 
 図番︓3/6 

別図 4-1 のとおり 別図 4-2 のとおり 

⾒積参考図 
 図番︓4/6 

別図 5-1 のとおり 別図 5-2 のとおり 

⾒積参考図 
 図番︓5/6 

別図 6-1 のとおり 別図 6-2 のとおり 

 


























